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Vorrichtung zum Einspannen eines Werkstucks auf einer drehantreibbaren 

Langsachse 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einspannen eines Werkstucks 
auf einer drehantreibbaren Langsachse mit einem Spanndorn, einem Gegenhalter 
und einem Mitnehmer, wobei zumindest der Spanndorn urn die Langsachse drehbar 
gelagert 1st und wobei der Mitnehmer an dem Spanndorn fixiert und beim Einspan- 
nen des Werkstucks zwischen dem Spanndorn und dem Gegenhalter mit dem Werk- 
stuck derart in Eingriff bringbar ist, dass er eine Drehbewegung des Spanndorns auf 
das Werkstuck ubertragt 

Es ist iiblich, Werkstucke urn ihre Langsachse drehbar zwischen zwei Spitzen einzu- 
spannen und sie dann auf dieser Langsachse zu bearbeiten. Dies geschieht bei- 
spielsweise beim Bearbeiten von Wellen durch Drehen. 

In der Regei sind beide Spitzen als Spanndorne ausgefiihrt, von denen einer drehan- 
getneben und mit einem Mitnehmer ausgestattet ist, der an dem elngespannten, zu 
bearbeitenden Werkstuck zur Drehmomentubertragung angreift. Als Mitnehmer sind 
beispielsweise Bolzen oder Profile vorgesehen, die in korrespondierende Aufnahmen 
Oder Komplementarprofile drehmomentObertragend eingreifen. Hierzu muss einer- 
seits das zu bearbeitende Werkstuck entsprechend ausgebildet sein und andererseits 
in eine vorbestimmte Axialposition bezuglich des den Mitnehmer aufweisenden 
Spanndorns gebracht werden, so dass eine Drehmomentubertragung auch tatsach- 
lich garantiert ist. Dies fQhrt zu Einschrankungen bei der Verwendung derartiger Ein- 
spannvorrichtungeh. 

Es ist demgegenuber eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung der 
emgangs bezeichneten Art bereitzustellen, welche ein einfaches und variables 
Einspannen von Werkstucken zwischen einem Spanndorn und einem Gegenhalter 
ermoglicht. 

Diese : Aufgabe wird durch eine Vorrichtung zum-Einspannen eines Werkstucks auf ei- 
ner drehantreibbaren Langsachse gelQst, welche mit einem Spanndorn, einem Ge- 
genhalter und einem Mitnehmer ausgefiihrt ist, wobei zumindest der Spanndorn urn 
die Langsachse drehbar gelagert ist und wobei der Mitnehmer an dem Spanndorn fi- 
xiert und beim Einspannen des Werkstucks zwischen dem Spanndorn und dem Ge- 
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genhalter mit dem Werkstuck derart in Eingriff bringbar ist, dass er eine Drehbewe- 
gung des Spanndorns auf das Werkstuck Qbertragt. Zur Losung der oben genannten 
Aufgabe sieht die Erfindung vor, dass der Mitnehmer ein Federelement aufweist, 
welches unter Vorspannung mit dem Werkstuck zur DrehmomentQbertragung kop- 
-5 pelbar ist. 

Die erfindungsgemaSe Vorrichtung ist demnach hinsichtlich der Drehmomentubertra- 
gung von dem Spanndorn auf das Werkstuck verhaltnismaBig einfach aufgebaut. Das 
unter Vorspannung an dem Werkstuck angreifende Federelement dient dieser Dreh- 
10 momentubertragung. Dadurch ist es mQglich, den Mitnehmer stets in spielfreier An- 
lage mit dem Werkstuck zu halten und dadurch eine permanente DrehmomentQber- 
tragung von dem Spanndorn uber den Mitnehmer auf das Werkstuck zu erreichen. 
ErfindungsgemaB ist es aufgrund der Anlage des Mitnehmers an dem Werkstuck un- 
ter Vorspannung ferner mQglich, das Werkstuck in verschiedenen Axialpositionen be- 
15 zuglich des Spanndorns zu positionieren. Darauf soil spater im Detail eingegangen 
werden. Es ist an dieser Stelle lediglich vorgreifend anzumerken, dass dadurch eine 
groBere Vielfalt an EinsatzmQglichkeiten fur die erfindungsgemaBe Vorrichtung ge- 
genUber dem Stand der Technik gegeben ist. 




20 In einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass das Federelement eine 
Blattfeder umfasst, die einenends an dem Spanndorn fixiert ist und an ihrem freien 
Ende mit einem Eingriffselement ausgebildet ist, wobei das Eingriffselement auslenk- 
bar und mit dem Werkstuck in verdrehsicheren Eingriff bringbar ist. Die Verwendung 
einer Blattfeder ermoglicht eine einfache Realisierung des Mitnehmers bei gleichzeitig 

• guter Funktionalitat. Hinsichtlich der Blattfeder kann vorgesehen sein, dass diese in 
einer radialen oder axialen Ausnehmung des Spanndorns formschlussig aufgenom- 
men und fixiert ist. Dadurch kann eine Verdrehsicherung der Blattfeder erzielt wer- 
den, was insbesondere aufgrund ihrer Funktion als drehmomentQbertragendes Ele- 
ment von Bedeutung ist 

30 

Urn eine hinreichend hohe Federsteifigkeit und bezuglich der Drehmomentubertra- 
gung auch eine hinreichend hohe Torsionssteifigkeit zu erreichen, ist in einer Weiter- 
bildung der Erfindung vorgesehen, dass die Blattfeder eine Breite aufweist, die ein 
Mehrfaches ihrer Hohe betrSgt. Hinsichtlich der konstruktiven Ausgestaltung der 
35 Blattfeder kann ferner vorgesehen sein, dass sich die Blattfeder in axialer Richtung 
verjungt. 
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Im Hinblick auf das Eingriffselement, welches an dem freien Ende der Blattfeder vor- 
gesehen 1st, 1st in einer Weiterbildung der Erfindung vorgesehen, dass sich dieses in 
radiaier Richtung verjungt. So kann das Eingriffselement beispielsweise konisch aus- 
gebildet sein. Dadurch 1st gewahiieistet, dass das Eingriffselement aufgrund der 
durch das Federelement verursachten Vorspannung stets in Anlage mit einer korres- 
pondierenden Offnung an dem Werkstiick gehalten wird. Ein AusfUhrungsbeispiel der 
vorliegenden Erfindung sieht vor, dass das Eingriffselement in Form eines mehrstufi- 
gen Kegels ausgebildet 1st, wobei die Kegelwinkel mit zunehmendem Abstand von 
dem freien Ende der Blattfeder zunehmen. 

Alternativ zu einem mit Blattfeder ausgebildeten Federelement sieht eine Weiterbil- 
dung der Erfindung vor, dass das Federelement eine Druckfeder umfasst, welche an 
ihrem freien Ende mit einem Eingriffskorper ausgebildet 1st. Der Eingriffskorper kann 
in diesem Fall beispielsweise eine an einem Ende der Druckfeder aufsitzende Kugel 
sein. In diesem Zusammenhang kann ferner vorgesehen sein, dass die Druckfeder 
und der Eingriffskorper zumindest teilweise in einer Aufnahmebohrung des Spann- 
dorns oder des Gegenhalters aufgenommen und in dieser unter Komprimierung der 
Druckfeder verlagerbar sind. 

Grundsatzlich 1st es moglich, die Drehmomentubertragung zwischen Spanndorn und 
Werkstiick durch verschiedene Eingriffssituationen des Mitnehmers an dem Werk- 
stiick zu realisieren. So sieht eine erfindungsgemaBe Alternative vor, dass das Feder- 
element in axialer Richtung auslenkbar ist. Eine weitere Alternative sieht vor, dass 
das Federelement in radiaier Richtung auslenkbar ist. Beide Alternativen gewahrleis- 
ten bei hinreichend hoher Federsteifigkeit und Torsionssteifigkeit des Federelements 
leine zuveriassige Drehmomentubertragung von dem Spanndorn auf das Werkstiick. 

Urn eine zuveriassige Zentrierung des Werkstiicks auf der Langsachse gewahrleisten 
zu konnen, sieht eine Weiterbildung der Erfindung vor, dass der Spanndorn oder/und 
der Gegenhalter je einen Zentrierkegel aufweisen. Alternativ ist es auch mSglich 
dass wenigstens eine Komponente von Spanndorn und Gegenhalter mit einer von ei- 
nem Zentrierkegel abweichenden Geometrie ausgebildet 1st, beispielsweise mit einem 
Umfangsgrelfer oder dergleichen. Bei Verwendung eines Zentrierkegels kann erfin- 
dungsgemaB vorgesehen sein, dass dieser-einen Zentrierkegelwinkel im Bereich zwi- 
schen 45° und 75°, bevorzugt zwischen 55° und 65°, besonders bevorzugt bei 60° 
aufweist. Derartige Zentrierkegelwinkel bieten eine hohe Stabilitat und eine qute 
Zentrierwirkung. 
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Vorstehend wurde angedeutet, dass herkommliche Vorrichtungen insbesondere im 
Hinblick auf die Variabilitat beim Einspannen eines Werkstucks zwischen zwei Spitzen 
stark eingeschrankt slnd. Urn die Einspannung von Werkstucken verschiedener LSnge 
realisieren zu konnen, sieht eine Weiterbildung der Erfindung vor, dass der Gegen- 
halter in axialer Richtung verlagerbar und fixierbar ist. Die Erfindung sieht zur Adap- 
tierung an verschiedenartige Werkstiicke, welche nicht unmittelbar mit einer entspre- 
chenden Ausnehmung zum Eingreifen des Mitnehmers ausgebildet sind, ein Adapter- 
element vor, welches zur Fixierung an dem Werkstuck ausgebildet ist und welches 
mit dem Spanndorn zum Einspannen des Werkstucks zusammenwirkt. Bei der Ver- 
wendung eines derartigen Adapterelements wird zunachst das Werkstuck in diesem 
fixiert und spater dann zusammen mit dem Adapterelement auf den Spanndorn auf- 
gesetzt. Dabei kann das Adapterelement so ausgebildet sein, dass es lediglich zur 
Drehmomentubertragung von dem Spanndorn auf das Werkstuck dient, beispielswei- 
se uber eine entsprechende Ausnehmung, in welche das Eingriffselement eingreift 
Em Zentrieren des einzuspannenden Werkstucks erfolgt jedoch immer noch uber den 
Spanndorn und den Gegenhalter, da das Adapterelement derart ausgebildet ist, dass 
es nicht unmittelbar mit dem Spanndorn zentrierend zusammen wirkt. Der Spann- 
dorn greift vielmehr in eine entsprechende Zentrierausnehmung des in dem Adapter- 
element aufgenommenen Werkstucks ein. 

Zur Drehmomentubertragung von dem Spanndorn auf das Adapterelement kann in 
emer Weiterbildung der Erfindung vorgesehen sein, dass das Adapterelement eine 
Eingnffsnut aufweist, die mit dem Eingriffselement Oder dem Eingriffskorper in 
Drehmoment ubertragenden Eingriff bringbar ist Die Eingriffsnut kann sich in axialer 
Richtung uber eine bestimmte Lange erstrecken, so dass das Eingriffselement oder 
der BngnffskQrper in entsprechender Weise in verschiedenen Positionen innerhalb 
dieser Eingriffsnut eingreifen kann. Dadurch ist eine axiale Verschiebung und Positio- 
nierung des Adapterelements bezQglich des Spanndorns moglich, so dass auch eine 
hohere Variabilitat beim Einspannen von Werkstucken beziiglich deren axialer Positi- 
onierung gegeben ist. 



Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dass das Adapterelement an seinem Au- 
Benumfang mit einer Greiferrille ausgebildet ist, in welche ein externer Greifer zum 
Transport des Adapterelements eingreifen kann. Mittels der Greiferfille kann das A- 
dapterelement und ein darin vorab eingespanntes WerkstOck leichter gehandhabt 
werden. Dies dient insbesondere der automatischen Bestuckung der erfindungsge- 
maBen Vorrichtung mit Werkstucken, die bereits mit Adapterelementen versehen 
wurden. 
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Die Erfindung wird im Folgenden anhand der beiliegenden Figuren beispielhaft erlau- 
tert. Es stellen dar: 

Fig.l einen schematlschen Langsteilschnitt einer erfindungsgemaBen Vorrich- 

tung mit darauf eingespanntem Werkstuck, 

Fig.2 den Querschnitt II-II aus Fig.l; 

Fig.3 eine vergroBerte Darstellung des in Fig.2 mit III bezeichneten Bildaus- 

schnitts; 

Fig.4 eine vergroBerte Darstellung des in Fig.l mit IV bezeichneten Bildaus- 

schnitts; 

Fig.5 eine Darstellung entsprechend Fig.l wahrend dem Positionieren eines 

mit einem Adapterelement versehenen Werkstucks auf einem Spann- 
dorn; 

Fig.6 eine Ansicht entsprechend Rg.l in einer von dieser abweichenden Ein- 

spannsituation; 

Fig.7 eine Ansicht entsprechend Fig.l und 6 einer weiteren Einspannsituati- 

on; 

Fig.8 eine Ansicht entsprechend Fig.l, 6 und 7 einer weiteren Einspannsitua- 

tion; 

Fig.9 eine zweite Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung in ei- 

nem Langsschnitt und 

Fig.10 eine Ansicht der Vorrichtung aus Fig.9, jedoch urn 90° urn die Langs- 
achse gedreht. 

In Fig.l ist eine erfindungsgem§Be Vorrichtung allgemein mit 10 bezeichnet. Diese 
umfasst einen urn eine Langsachse A drehantreibbaren Spanndorn 12 und einen die- 
sem gegenQberliegenden Gegenhalter 14. 
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Der Spanndorn 12 ist mit einem kegelformigen Koppelschaft 16 und einem sich an 
diesen anschlieBenden Anzugbolzen 18 ausgebildet, die zum Einspannen des Spann- 
dorns 12 in einer bearbeltungsmaschine in an sich herkfimmlicher Weise dienen. An 
den durchmessergroBen Teil des Koppelschafts 12 schlieBt sich ein Radialflansch 20 
an. Von diesem ausgehend erstreckt sich in Richtung der Langsachse A ein Dorn 22 
mit einem kreiszylindrischen Abschnitt 24 und einer Kegelspitze 26. 

In den Radialflansch 20 des Spanndorns 12 1st eine in Fig.2 und 3 naher gezeigte ra- 
diate Ausnehmung 28 eingearbeitet. In diese ist eine Blattfeder 30 eingelegt, welche 
sich ausgehend von der radialen Ausnehmung 28, wie in Fig.l und 4 gezeigt, in axia- 
ler Richtung nach rechts erstreckt. Die Blattfeder 30 ist an ihrem in der Ausnehmung 
28 liegenden Ende mit einer Kopfschraube 32 an dem Spanndorn 12 fest fixiert. Sie 
weist im Bereich der Ausnehmung 28 eine Breite B auf, die im Wesentlichen mit der 
Breite der Ausnehmung 28 ubereinstimmt, so dass sie formschlussig in dieser Aus- 
nehmung anliegt. In dem aus der Ausnehmung 28 uberstehenden Teil der Blattfeder 
30 verjungt sich diese bezuglich ihrer Breite und erreicht schlieBlich an ihrem freien 
Ende 34 eine Breite b die die Breite B im Bereich der Ausnehmung 28 unterschreitet. 
Die Blattfeder 30 besitzt eine Hohe H, welche Ciber deren gesamte Lange L konstant 
ist. Nahe dem freien Ende 34 ist an der Blattfeder 30 ein Eingriffselement 36 ange- 
bracht. Dieses weist Kegelstumpfabschnitte auf, namlich den Kegelstumpfabschnitt 
38 und den sich daran anschlieBenden Kegelstumpfabschnitt 40. Der Kegelstumpfab- 
schnitt 38 besitzt einen Kegelwinkel a von etwa 30°, der Kegelstumpfabschnitt 40 
besitzt einen Kegelwinkel p von etwa 80°. 

An dem Eingriffselement 36 ist ein Gewindeschaft 42 ausgebildet, auf welchen eine 
Mutter 44 aufgeschraubt ist. Die Mutter 44 verspannt unter Vermittlung einer 
Unterlegscheibe 46 das Eingriffselement 36 mit der Blattfeder 30. Wie FIg.4 zu 
entnehmen ist, kann das freie Ende 34 der Blattfeder 30 zusammen mit dem 
Eingriffselement 36 in radialer Richtung federnd ausgelenkt werden. 

Fig.l zeigt ferner ein Werkstuck 50 mit einem Werkstuckschaft 52 und einem bear- 
beitungsaktiven Bereich 54, an welchem Schneiden 56 angebracht sind. Das Werk- 
stuck 50 ist zwischen dem Dorn 22 und dem Gegenhalter 14 auf der Langsachse A 
und urn diese drehbar eingespannt. 

In Fig.l erkennt man welter, dass der Werkstuckschaft 52 in einem Adapterelement 
58 aufgenommen ist. Das Adapterelement 58 ist hohl ausgebildet und weist eine ers- 
te Aufnahmeoffnung 60 auf, die auf den AuBendurchmesser des Werkstuckschafts 52 
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abgesdmmt 1st. In diesem Bereich ist in das Adapterelement eine Madenschraube 62 

T^Z^^,. Weri ^ 50 ™ ertlalb * Aufnahmebffhung 60. 
... .-jp~.ew.K-*, .»c, st KU , en sicn an aie Aufhahmeofmung 60 anschlie6enden 
durchmesserverarbBerten Aufnahmebereich 64 auf, in welchen der Dorn 22 mlt radi- 
alem Spiel hineinragt Dadurch kann das WerkstUck 50 zwischen den beiden Spltzen 
des Dorns 22 und des Gegenhalters 14 in an sich herkemmlicher Weise «££t 
werden, ohne dass das Adapterelement 58 Zentriereigenschaften ubernimmt 

£ AU ? e r be T aChe W6lSt das ^Pterelement 58 einen r.ng<Bm,lgen Ansatz 
66 auf, ,n welchem eine Greiferrtlle 68 in Umfangsrichtung ausgebildet ist Diese 

Z wT^T^ " andhabu "9 *• Adapterelements 58 und des dadn dngespann- 
to, Wert^cte 50. Ferner welst das Adapterelement 58 an seinem AuBenumfang ei- 
ne Bngnfftnut 70 auf. Die Eingnffsnut 70 besit* wie in Rg.3 da^estellt, einen in, 
RaT"!2r re f* eCk ?7 , 9 en Q--"* «"d erstreckt sich augend von de^ in 
SIT? r Z Ende deS A*""*™* 58 Qber etwa ein Dritte. dessen 
h^'h £ ; ng "^ nUt 70 9tem daS Eln 9 riffi *te™nt 36 ein und wird dureh die 
Blattfeder 30 wie ,n Rg.3 gezeigt in Anlage mit den Ranken der Eingnffsnut 70 
gehatten. Dies bedeutet, dass aufgrund der Federwirkung der Blattfeder 30 das Eln- 
gr^lement 36 stets in spieifreler Aniage mit den Ranken der EingdffTnut 70 geTai- 
ten w,rd. Uber den engriff des Eingriffselements 36 in die Eingnffsnut 70 kann ete 
DrehmomentObertragung ausgehend von dem Spanndorn 12 Lr dte Blazer 30 
zu dem Adapterelement 58 und von diesen auf das Werkstuck 50 erfolgen 

^ SiCh dfe ***'»«<'" *s Adapterelements 58 bezuglich 
des Spanndoms 12 durch die Position des WerkstOcks 50 besdmmt, in welcher dieses 
|.n dem Adapterelement 58 aufgenommen und Qber die Madenschreube 62 Tert^ 

^ucks 50 nnerhalb des Adapterelements 58 das Adapterelement 58 auch eine 
gegenuber Rg verenderte Axialposltion bezDgllch des Spanndoms 12 einnehmen 
kann Dennoch kann eine Drehmomentubertregung erfolgen, denn das Bngnfl^- 
ment 36 kann uber die gesamte Unge der Eingriffsnut 70 in diese eingreifen u^l 

ZtZZ^ SPannd ° rn 12 ° ber d ' e B ' attfeder 30 aUf daS ^Pterelement 
Sw^en HnSPan — *»— t die im Foigenden be- 
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^f' 91 *" S '! Uaa0n WShrend des HnsPannens eines von dem WerkstQck 50 
. - S™ 6 ^ 9 ; f n ! nAU ? nabmeSsun 9 e " abwefchenden Werkstticks SOa auf dem 
"• "• S^nndom » ,*T^ ""T" Aaaf,,iere,ement 58 vertvendet, welcj.es in selnem den 
Spanndorn 22 aufhehmenden Aufnahmebetelch 64a im WesenHichen glelch dem A- 

" T R9 - 1 aUSgeMdet * ^ im * r Auflmeo^ung 

60a auf AuBenabmessungen des WerkstOcks 50a abgestimmt 1st. Rg.5 zelgt aus 
Grunden der zelchnerischen Vereinfachung den Gegenhalter 14 nicht 



10 



15 



20 



25. 





30 
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schen dem Spanndorn 22 und dem Gegenhalter 14 elngespannt 1st, welches an sel- 
nem dem spanndorn 22 zugewandten Ende einen Hansch 74b a£££ 

Ze^ZJT ^ *"* dSS 9eSamten 50b ^ Adapter- 

element 58b 1st dieses zweiteilig ausgebildet. Es umfesst elnen ersten Adaptertell 76b 
und e,nen zwelten Adaptertell 78b. Der erste Adaptertell 76b dient zur 2 
Spanndorns 22 und des Eingriffselemente 36 und 1st daher ahnll* deni f£ZT 

1ST SPannd0m 22 nahe " W.det'Sr 
Adaptertell 78b ,st deckelformig ausgebildet und weise elne zentrale Offnung auf 

Ad ss, « ^moZr r 'r aier wchtun9 hindurch «— » ^ 

Adaptertell 78b umgreift den Hansch 74b und 1st an dem Adaptertell 76b mlt Koof- 
schrauben festgeschraubt und mlt dlesem verepannt. Dadurch sfet der tos* 
und m,t dlesem das WerKstdck 50b fest in dem zwelteiligen Adapte^nt 5^b t 
kann zw,schen dem Spanndorn 22 und dem Gegenhalter 14 auf der Achse A zeniriert 
wenien und unter DrehmomentObertragung vermittels der Blattfederlo und Z sn- 
gnffselements 36 Qber den Spanndorn 12 drehangetrieben werten. 

Fig.7 zelgt elne ahnliche EinspannsituaHon wle in Rg.6 gezeigt Wlederum wind ein 
zwe,te,„ges Adaptetelement 58c verwendet, welches nach einem g^LTn 
Verspannen der Adaptertelle 76c und 78c den Hansch 74c elnes wSL f** 

Werkstuck 50b durchmesservergrBBerte Innenbohrung auf, in welche der Dorn 22 
m,t semer Kegelspitze 26 eintaucht Au^nd des groBeten Durchmesse* de7ln- 

e,l h™" 9 ^ ^ D ° m ZUr Zentrierun 9 des Weri ^ks 50c JXto in dieses 
emteuchen. Dadurch kommt es zu einer gegenOber der Darstellung aus 4 6 abwT 
chenden Axialpositlon des Adapte re ,ements 58c-bez0glich des SpannXn^il 

* ZSZHXZ DarStallUn ^ n aus "S" 6 «"« W kann man e*ennen, dass durch 
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Rg.8 zeigt eine weitere Einspannsituation. Wiederum wird ein zweiteiliges Adapter- 
eiement 58d zur Einspannung des Werkstucks 50d verwendet, wobei der Adapterteil 
78c iiber Kopfschrauben mit dem Adapterteil 76d verspannt ist. Dabei wird ein kegel- 
formiger Endbereich des WerkstQcks 50d in einer entsprechenden kegelfSrmig aus- 
gebildeten Aufnahmeoffnung 60d des Adapterelements 58d aufgenommen. 

Ausgehend von der Einspannsituation gemSB Rg.8 soli nun mit Bezug auf Rg.9 und 
10 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung beschrieben werden. 
Zur Vermeidung von Wiederholungen und zur Vereinfachung der Beschreibung sollen 
fur gleichartige oder gleichwirkende Komponenten dieselben Bezugszeichen verwen- 
det werden, wie fur die Beschreibung der Rg.l bis 8, jedoch mit der Ziffer „r voran- 
gestellt. 

is Die Ausfuhrungsform gemSB Rg.9 und 10 unterscheidet sich von der ersten Ausfiih- 
rungsform gemae Rg.l bis 8 darin, dass die Blattfeder 130 derart ausgebildet ist, 
dass sie in axialer Richtung in eine korrespondierende sich in axialer Richtung off- 
nende Eingriffsnut 170 eingreift und somit fur eine Drehmomentubertragung sorgt. 

20 Hierzu ist die Blattfeder 130 stufig ausgebildet. Sie ist mit einem ersten Abschnitt 182 
an dem Radialflansch 120 in einer sich in axialer Richtung effnenden Ausnehmung 
iiber die Kopfschraube 132 befestigt. Die Ausnehmung 128 ist wieder entsprechend 
der Blattfeder 130 dimensioniert, so dass die Blattfeder 130 formschlussig in der 
Ausnehmung 128 anliegt. Die Blattfeder 130 erstreckt sich dann ausgehend von dem 
Abschnitt 132 uber einen in Rg.9 schrag nach unten verlaufenden Abschnitt 184 zu 

«p einem in Rg.9 im Wesentlichen orthogonal zur Langsachse A verlaufenden Abschnitt 
186, der in axialer Richtung federnd auslenkbar ist. 



30 



An dem Abschnitt 186 ist das Eingriffselement 136 angebracht, und zwar im Wesent- 
lichen in gleicher Art und Weise, wie mit Bezug auf Fig.l bis 4 beschrieben. Das Ein- 
griffselement 136 greift in die korrespondierende axiale Eingriffsnut 170 an dem A- 
dapterelement 158d ein. 



Eine Drehmomentubertragung von dem Spanndorn 112 erfdlgt wiederum unter Ver- 
mittlung der Blattfeder 130 und dem in die korrespondierende Eingriffsnut 170 ein- 
greifenden Eingriffselement 136 auf das WerkstUck 150d, so dass dieses urn die Ach- 
se A drehangetrieben werden kann. 
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Vorstehend wurde erlautert, dass mittels der erflndungsgemaBen Vorrichtung eine 
vielfaltdge und variable Einspannmoglichkeit von Werkstucken zwischen einem 
Spanndom und einem Gegenhalter, insbesondere zwischen zwei Spitzen, zur Verfii- 
gung gestellt wird. 
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Patentanspruche 



: ,s 1. Vorrichtung (10; 110) zum Einspannen eines Werkstucks (50, 50a, 50b, 50c, 
50d; 150d) auf einer drehantreibbaren Langsachse mit: 

- einem Spanndorn (12; 112) 

- einem Gegenhalter (14; 114) und 

- einem Mitnehmer, 

io wobei zumindest der Spanndorn (12; 112) urn die Langsachse (A) drehbar gelagert 
ist und 

• wobei der Mitnehmer an dem Spanndorn (12; 112) fixiert und beim Einspannen des 
Werkstucks (50, 50a, 50b, 50c, 50d; 150d) zwischen dem Spanndorn ( 12; 112) und 
dem Gegenhalter (14; 114) mit dem Werkstuck (50, 50a, 50b, 50c, 50d; 150d) der- 
15 art in Eingriff bringbar ist, dass er eine Drehbewegung des Spanndorns (12; 112) auf 
das Werkstuck (50, 50a, 50b, 50c, 50d; 150d) ubertragt, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Mitnehmer ein Federelement (30; 130) aufweist, 
welches unter Vorspannung mit dem Werkstuck (50, 50a, 50b, 50c, 50d; 150d) zur 
Drehmomentubertragung koppelbar ist. 

20 

2. Vorrichtung (10; 110) nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement eine Blattfeder (30; 130) umfasst, 
die einenends an dem Spanndorn (12; 112) fixiert ist und an ihrem freien Ende mit 
einem Eingriffselement (36; 136) ausgebildet ist, wobei das Eingriffselement (36; 
136) auslenkbar und mit dem Werkstuck (50, 50a, 50b, 50c, 50d; 150d) in verdreh- 
I I sicheren Eingriff bringbar ist. 

3. Vorrichtung (10; 110) nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Blattfeder (30; 130) in einer radialen Oder axialen 
so Ausnehmung (28; 128) des Spanndorns (12; 112) formschliissig aufgenommen und 
fixiert ist. 

4. Vorrichtung (10; 110) nach Anspruch 2 oder 3, 

d - a durch gekennzeichnet, dass.die^Blattfeder (30; 130) eine Breite-(B,-b) aufweist, die 
35 ein Mehrfaches der Hohe (H) betragt. 

5. Vorrichtung (10) nach einem der Anspruche 2 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, dass sich die Blattfeder (30) in axialer Richtung verjungt. 
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6. Vorrichtung (10) nach eine der Anspriiche 2 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, dass sich das Eingriffselement (36) verjungt. 

7. Vorrichtung (10; 110) nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Eingriffselement (10; 110) in Form eines mehrstu- 
figen Kegels (38; 40) ausgebildet ist, wobei die Kegelwinkel (a, p) mit zunehmendem 
Abstand von dem freien Ende der Blattfeder (30; 130) zunehmen. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement eine Druckfeder umfasst, welche an 
ihrem freien Ende mit einem Eingriffskorper ausgebildet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Druckfeder und der Eingriffskorper zumindest teil- 
weise in einer Aufhahmebohrung des Spanndorns oder des Gegenhalters aufgenom- 
men und in dieser unter Komprimierung der Druckfeder verlagerbar sind. 

10. Vorrichtung (110) nach einem der vorangehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement (130) in axlaler Richtung auslenkbar 
ist. 

11. Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 

(dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement (30) in radialer Richtung auslenkbar 
ist. 

12. Vorrichtung (10; 110) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Spanndorn (12; 112) oder/und der Gegenhalter 
(14; 114) je einen Zentrierkegel aufweisen. 

13. Vorrichtung (10; 110) nach Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, dass.der Zentrierkegel-einen Zentrierkegelwinkel im Bereich 
zwischen 45° und 75°, bevorzugt zwischen 55° und 65°, besonders bevorzugt bei 
60° aufweist. 
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14. Vorrichtung (10; 110) nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Gegenhalter (14; 114) in axialer Richtung verla- 

gerbar und fixierbar sind. 

15. Vorrichtung (10; 110) nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch ein Adapterelement (58; 158), welches zur Fixierung an dem 
Werkstuck (50, 50a, 50b, 50c, 50d; 150d) ausgebildet ist und welches mit dem 
Spanndorn (12; 112) zum Einspannen des WerkstQcks (50, 50a, 50b, 50c, 50d; 
150d) zusammenwirkt. 

16. Vorrichtung(10; 110) nach Anspruch 15, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Adapterelement (58; 158) eine Eingriffenut (70; 
170) aufweist, die mit dem Eingriffselement (36; 136) oder dem Eingriffskorper in' 
Drehmoment ubertragenden Eingriff bringbar ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Adapterelement (58; 158) an seinem AuBenum- 
fang mit einer Greiferrille (68; 168) ausgebildet ist, in welche ein externer Greifer 
zum Transport des Adapterelements (58; 158) eingreifen kann. 
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Zusammenfassung 



Vorrichtung zum Einspannen eines Werkstucks auf einer drehantreibbaren 

LSngsache 

Die Vorrichtung ist mit einem Spanndorn (12), einem Gegenhalter (14) und einem 
Mitnehmer (30) ausgefuhrt, wobei zumindest der Spanndorn (12) urn die Langsachse 
drehbar gelagert ist und wobei der Mitnehmer (14) an dem Spanndorn (12) fixiert 
und beim Einspannen des Werkstiicks (50) zwischen dem Spanndorn (12) und dem 
Gegenhalter (14) mit dem Werkstuck (50) derart in Eingriff bringbar ist, dass er eine 
Drehbewegung des Spanndorns (12) auf das Werkstuck (50) Obertragt. Die Vorrich- 
tung sieht ferner vor, dass der Mitnehmer ein Federelement (30) aufweist, welches 
unter Vorspannung mit dem Werkstuck (50) zur Drehmomentiibertragung koppelbar 
ist. 

(Fig. 1) 
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